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SAYIN KULLANICI, 

MAKFRY AİLESİ OLARAK CİHAZIMIZI TERCİH ETTİĞİNİZ VE FİRMAMIZA DUYMUŞ OLDUĞUNUZ 

GÜVENİNİZDEN DOLAYI TEŞEKKÜR EDERİZ. CİHAZINIZDAN BEKLENTİLERİNİZE UYGUN VERİM 

ALABİLMENİZ VE UZUN SÜRELİ KULLANABİLMENİZ İÇİN KULLANMA KILAVUZU İÇERİSİNDEKİ TALİMAT 

VE BİLGİLENDİRMELERİ DİKKATLİCE OKUMANIZI, KULLANICILARINIZA OKUTMANIZI ÖNEMLE 

HATIRLATIRIZ.  

 

SATIN ALMIŞ OLDUĞUNUZ ÜRÜNÜN MONTAJI, KULLANILMASI VE BAKIMI İLE İLGİLİ BİLGİLERİ VEREN 

BİLGİLER KULLANMA KILAVUZUNUN İÇERİSİNDE YER ALMAKTADIR.  

 

LÜTFEN CİHAZINIZIN KURULUMUNU YAPMADAN ÖNCE KULLANMA KILAVUZUNU DİKKATLİCE 

OKUYUNUZ. BAĞLANTI ŞEBEKESİ YASAL MEVZUATLARA UYGUN ŞEKİLDE YETKİLİ PERSONEL 

TARAFINDAN HAZIRLANMALIDIR. CİHAZINIZIN ELEKTRİK BAĞLANTISININ YAPILACAĞI ŞEBEKE 

GERİLİMİ UYGUN ŞARTLARDA DEĞİLSE CİHAZ KAPASİTESİNİN ÜZERİNDEKİ GERİLİM 

ARIZALANMASINA SEBEBİYET VERECEK VE CİHAZINIZ GARANTİ KAPSAMI DIŞINDA KALACAKTIR. 

 

 

  



 
1- GENEL BİLGİLER 

BU KULLANIM KILAVUZU MAKFRY 518 İN KULLANIM TALİMATLARI, GEREKSİNİMLER VE GARANTİ 

KAPSAMI HAKKINDA BİLGİLER İÇERMEKTEDİR. 

KULLANIM KILAVUZUNDA BELİRTİLEN TÜM TALİMAT VE UYARILARI DİKKATLİCE OKUYUNUZ. BU 

KULLANIM KILAVUZU ÜRÜNÜNÜZÜN GÜVENLİ KURULUMU, KULLANIMI VE BAKIMI HAKKINDA 

ÖNEMLİ BİLGİLER İÇERMEKTEDİR.  

ÜRETİCİ, KULLANIM KILAVUZUNUN BASIMINDAN VEYA ÇEVİRİSİNDEN KAYNAKLANAN, CİHAZIN 

HATALI KULLANIMINDAN DOĞACAK İNSANA, ÇEVRESİNE VEYA DİĞER MALZEMELERE GELECEK OLAN 

ZARARLANDAN SORUMLU TUTULAMAZ. ÜRÜNÜNÜZE KASITLI OLARAK HASAR VERME, İHMAL, 

TALİMATLARA VE YÖNETMELİKLERE UYMAMAKTAN DOLAYI OLUŞAN HASARLAR VEYA YANLIŞ 

BAĞLANTILAR VE CİHAZA YETKİSİZ MÜDEHALE YAPILMASI ÜRÜNÜN GARANTİ KAPSAM SÜRECİNİ 

GEÇERSİZ KILACAKTIR. 

 

 

BU KULLANIM KILAVUZUNU GEREKLİ OLDUĞUNDA KULLANMAK ÜZERE KOLAY ULAŞILABİLİR BİR 

YERDE SAKLAYINIZ. 

  



 
2-  ÜRÜN TANITIMI 

MAKFRY 518 BASINÇLI FRİTÖZ MAKİNASI ENDÜSTRİYEL MUTFAKLARDA KULLANILMAK ÜZERE 

TASARLANMIŞ OLUP, PROFESYONEL KULLANICILAR TARAFINDAN KULLANILMASI TAVSİYE 

EDİLMEKTEDİR.  

3- TEKNİK BİLGİLER 

 

ÜRÜN ADI 518 

EBATLARI GENİŞLİK:380 MM - DERİNLİK:600 MM – YÜKSEKLİK: 500 MM 

ENERJİ 220/240-380 V 4KW 50-60HZ 

AĞIRLIK 32 KG (BRÜT) 

TANK KAPASİTESİ 20 LİTRE 

YAĞ KAPASİTESİ 8 LİTRE 

PİŞİRME KAPASİTESİ 8 DAKİKADA 3 KG / SAATTE 22 KG 

518 CİHAZ AKSESUAR LİSTESİ 
KATLI VEYA KATSIZ SEPET 1 ADET 

SEPET KOLU 1 ADET 

TEMİZLEME FIRÇASI – KIVRIK 1 ADET 

KULLANMA KILAVUZU&GARANTİ BELGESİ 1 ADET 

DUVAR ETİKETİ  1 ADET 

SELENOID VALF İÇİN BAKIM ANAHTARI 1 ADET 

UYARI: AKSESUARLARI İLK PİŞİRİM ÖNCESİ MAKİNA İÇERİSİNDEN MUTLAKA ÇIKARTINIZ. 



 
4- TAŞIMA VE SAKLAMA ŞARTLARI 

ÜRÜN ÖZEL OLARAK KASALANMIŞ VE DİK BİR BİÇİMDE GÖNDERİLMEKTEDİR. ÜRÜNÜ FORKLİFT 

AYAKLARI PALET ALTINA YERLEŞTİRİLECEK ŞEKİLDE TAŞIYINIZ. TAŞIMA MESAFESİ UZAK BİR NOKTADA 

İSE YAVAŞ HAREKET EDİLİP, İLAVE BİR KİŞİ TARAFINDAN DENGE KAYBI YAŞANMAMASI ADINA 

DESTEKLENMELİDİR. ÜRÜNÜ TAŞIRKEN BİR YERE ÇARPMAYINIZ VEYA DÜŞÜRMEYİNİZ. ÜRÜN 

KULLANILMADAN DEPOLANACAK İSE AMBALAJINI, KASASINI AÇMADAN SAKLANMALIDIR. ÜRÜN 

KULLANILIP TEKRAR DEPOLANACAK İSE TEMİZLENİP AMBALAJLANARAK KORUNMALIDIR 

 

5- ÜRÜN PAKETİNİ AÇMA 

ÜRÜNÜN NAKLİYE SÜRESİNCE KASASINDA HERHANGİ BİR HASAR OLMADIĞINI KONTROL EDİNİZ. 

ÜRÜNÜN PARÇALARININ EKSİKSİZ GELDİĞİNİ KONTROL EDİNİZ. 

GIDA İLE TEMAS EDEN PARÇALAR PASLANMAZ ÇELİKTEN ÜRETİLMEKTEDİR. GIDA İLE TEMAS EDEN 

PLASTİK PARÇALAR GIDA YÖNETMELİKLERİNE UYGUN OLARAK ÜRETİLMEKTEDİR. TÜM PLASTİK 

PARÇALAR MALZEME SEMBOLÜ İLE İŞARETLENMİŞTİR.  

ÜRÜNÜN KURULUM SONRASI AMBALAJ MALZEMELERİNİ GÜVENLİK VE ÇEVRE KOŞULLARINA GÖRE 

BULUNDUĞUNUZ ÜLKENİN YÖNETMELİKLERİNE UYGUN BİÇİMDE İMHA EDİNİZ. GERİ 

DÖNÜŞTÜRÜLEBİLİR MALZEMERİ (FOLYO, KARTON, STRAFOR VS.) İLGİLİ GERİ DÖNÜŞÜM 

KUTULARINA ATINIZ. HERHANGİ BİR ELEKTRİLKİ DONANIMI ÇÖPE ATARKEN KABLOSUNU KESİP 

KULLANILMAZ HALE GETİRİNİZ. 

 



 
6- KURULUM ÖNCESİ BİLGİLENDİRME 

KURULUM TALİMAT VE YÖNETMELİKLERE GÖRE YETKİLİ BİR TEKNİSYEN TARAFINDAN YAPILMALIDIR. 

YANLIŞ KURULUMDAN DOLAYI OLUŞABİLECEK HER HANGİ BİR ZARARDAN FİRMAMIZ SORUMLU 

TUTULAMAZ.  

ÜRÜN ARIZALANMASI DURUMUNDA ÜRÜNÜ KAPATINIZ. ÜRÜNÜ SADECE ÜRETİCİ FİRMA 

TARAFINDAN YETKİLENDİRİLMİŞ BİR SERVİS HİZMET VERMELİDİR.  

ARIZALAR ORİJİNAL YEDEK PARÇALARIYLA DEĞİŞTİRİLMELİDİR. PARÇA LİSTESİ KİTAPÇIĞIN İÇERİSİNDE 

AYRICA BELİRTİLMİŞTİR.  

ÜRÜNÜNÜ KONULACAĞI ZEMİN DÜZ OLMALIDIR. ÜRÜNÜN DEVRİLME RİSKLERİNE KARŞI GEREKLİ 

ÖNLEMLER ALINMALIDIR.  

ÜRÜN SADECE YETKİLİ ELETRİK TEKNİSYENİ TARAFINDAN YASA VE KURALLARA UYGUN OLARAK ANA 

ŞEBEKEYE BAĞLANMALIDIR. ANA ŞEBEKEDEN GELECEK OLAN GÜCÜN ÜRÜNÜN GÜCÜNÜ 

KARŞILAYACAĞINDAN EMİN OLUNUZ. ÜRÜNÜN TOPRAKLAMA BAĞLANTISINI STANDARTLARA VE 

GÜVENLİK KURALLARINA UYGUN OLARAK YAPINIZ. ÜRÜNÜN TOPRAKLANMASI ELEKTRIK 

TESİSATININ EN YAKIN PANODAKİ TOPRAKLAMA HATTINA BAGLANMALIDIR. ÜRÜN ELEKTRİK 

BAGLANTISINI ANA SİGORTA VE KAÇAK AKIM SİGORTASININ YÜRÜRLÜKTEKİ YÖNETMELİK VE 

KURALLARA UYGUN OLMASI GEREKMEKTEDİR. 

 

 

 



 
7- KURULUM VE KULLANIM 

 

7.1- 518 CİHAZ ELEKTRİK BAĞLANTISI 

MAKİNENİZİN ELEKTRİK BAĞLANTISI YETKİLİ PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALIDIR. BAĞLANTI 

YAPILIRKEN CİHAZ ÜZERİNDE BULUNAN GÜÇ DEĞERLERİ VE BAĞLANTI ŞEMASI DİKKATE 

ALINMALIDIR. CİHAZ 3X2 KW OLMAK ÜZERE TOPLAMDA 6 KW ENERJİ TÜKETMEKTEDİR. CİHAZ 

FABRİKA ÇIKIŞINDA TRİFAZE KABLO İLE SEVK EDİLİR. TOPRAK HATTINDAN NÖTR ALMAK GİBİ 

YAPILACAK YANLIŞ BİR UYGULAMA CİHAZIN GARANTİ KAPSAMI DIŞINDA KALMASINA VE 

ARIZALANMASINA SEBEBİYET VERECEKTİR. BAĞLANTI ŞEMASI AŞAĞIDAKİ GİBİDİR. 

 

 

  

UYARI: YANLIŞ BAĞLANTI CİHAZIN 

ARIZALANMASINA VE GARANTİ KAPSAMI DIŞINDA 

KALMASINA SEBEBİYET VERECEKTİR. 

*FİŞ/PRİZ KULLANILACAK İSE MİN. 32 AMPER 

OLMASINA DİKKAT EDİNİZ. 

*FAZ KÖPRÜLEMEYİ MUTLAKA PORSELEN KLEMENS 

İLE YAPINIZ. 

*KARIŞIKLIK YAŞADIĞINIZDA BAĞLANTIYI 

YAPMADAN MUTLAKA TEKNİK DESTEĞE 

BAŞVURUNUZ. 



 

YAĞ ATIK KUTUSU 

EMNİYET VENTİLİ 

MANOMETRE 

BASINÇ KOVANI 

EGZOZ 

SELENOID VALF 

PİŞİRME KAZANI 

PİSLİK TUTUCU 

KAPAK KOLU 

7.2- 518 CİHAZ PARÇA RESİMLERİ 

 



 
7.3- PANEL TANITIMI 

  

VANA KOLU 

BUZZER 

ON/OFF 

ANAHTARI 

BUZZER DRAIN VANASI 

ZAMANLAYICI 

GÜÇ AÇMA KAPAMA 

ISI AYAR 

DÜĞMESİ 

VANA 

EMNİYET 

KİLİDİ 

GÜÇ IŞIĞI 
TERMOSTAT IŞIĞI 



 
8- İLK ÇALIŞTIRMA 

ELEKTRİK BAĞLANTISINI YAPMIŞ OLDUĞUNUZ VE ÇALIŞMAYA HAZIR OLAN FRİTÖZÜNÜZÜN 

İÇERİSİNE YAĞ KOYMADAN ÖNCE SU İLE TEST ETMENİZ VE ÖZELLİKLE KAYNAMIŞ OLAN SUYLA 

SİSTEMİNDE DEVİR DAİM YAPMANIZ HİJYEN AÇISINDAN GEREKMEKTEDİR.BUNUN İÇİN AŞAĞIDAKİ 

ADIMLARI SIRASIYLA UYGULAYINIZ. 

1- MAKİNANIZIN PİŞİRME KAZAN KAPAĞINI AÇINIZ. 

2- PİŞİRME KAZANI İÇERİSİNE YAĞ SEVİYE ÇİZGİSİ KADAR (REZİSTANSLARIN 2 PARMAK ÜZERİ) 

SU DOLDURUNUZ. İSTEĞE BAĞLI BİR MİKTAR SABUN DA İLAVE EDEBİLİRSİNİZ. 

3- GÜÇ SWİTCH İNİ AÇINIZ. 

4- TERMOSTATI 100 DERECEYE GETİRİNİZ. 

5- ISINAN SU KAYNAMAYA BAŞLADIĞINDA ÜZERİNDE 100°C ±5 GÖSTERDİĞİNİ GÖRÜNÜZ. 

6- KAPAĞI KAPATINIZ VE KAPAK KOLUNU SIKINIZ 

7- TIMER I 10 DK YA KURUNUZ. 

8- BUZZER IN ANAHTARINI AÇIK KONUMA GETİRİNİZ. 

9- SÜRE BİTTİĞİNDE KAPAĞI AÇINIZ. 

10- VANA KİLİDİNİ YUKARI KALDIRIĞ VANA KOLUNU AÇIN VE SUYU BOŞALTIN.BU ESNADA 

REZİSTANS ARALARINI YARDIMCI FIRÇALAR İLE TEMİZLEYEBİLİRSİNİZ. 

11- BOŞALTMA İŞLEMİ TAMAMLANDIKTAN SONRA BOŞALTMA DRAIN KOLUNU KAPALI KONUMA 

GETİRİNİZ. 

12- PİŞİRME KAZANININ İÇERİSİNİ TAMAMEN KURULAYARAK SUDAN ARINDIRINIZ. (YAĞ VE SU 

KESİNLİKLE BİRBİRİNE KARIŞMAMASI GEREKMEKTEDİR) 

13- BÜTÜN İŞLEMLERİ SIRASIYLA 2 DEFA UYGULAYINIZ. 

 



 
9- İLK PİŞİRME 

POMPA SİSTEMİNİN TEMİZLEME İŞLEMİ YAPILDIKTAN SONRA; CİHAZ İÇERİSİNDE HİÇ SU 

KALMADIĞINDAN EMİN OLUN. 

1- CİHAZINIZ İLE BİRLİKTE GÖNDERİLEN DUVAR ETİKETİNDEN HANGİ ÜRÜN KAÇ DERECE 

SICAKLIKTA VE NE KADAR SÜREDE PİŞECEĞİNE DAİR BİLGİ EDİNEBİLİRİSİNİZ. BU ETİKETİ 

GÖRÜŞ MESAFENİZDE BİR YERE ASINIZ. 

 

ÜRÜN ADI ADET/AĞIRLIK SICAKLIK 
ZAMAN 

(DAKİKA) 

KANAT 30 AD / 1250 GR 160°C - 165°C 7’-8’ 

BUT 12 AD/ 1500 GR 155°C - 165°C 9’-12’ 

PARÇA TAVUK 1500 GR 155°C - 165°C 9’-12’ 

GÖĞÜS PARÇALARI 1250 GR 150°C - 165°C 5’ 

ELMA DİLİM PATATES 1500 GR 165°C - 175°C 9’-12’ 

PANE MANTAR 1000 GR 155°C - 160°C 4’-5’ 

 

2- PİŞİRME KAZANI İÇERİSİNİ SEVİYE ÇİZGİSİNE KADAR SIVI AYÇİÇEK YAĞI İLE DOLDURUNUZ. 

  

 

 

 

YAĞ SEVİYE ÇİZGİSİ 



 
3- SEÇİCİ ŞALTERİ AÇINIZ, PROGRAM SEÇİNİZ VE 160°C’YE GELMESİNİ BEKLEYİNİZ. 

4- KAZAN İÇERİSİNDEKİ YAĞI KARIŞTIRINIZ. SICAKLIK DEĞİŞECEKTİR.  

5- İLK PİŞİRME VEYA PİŞİRİME ARA VERDİĞİNİZDE HOMOJEN ISI DAĞILIMI İÇİN YAĞI MUTLAKA 

KARIŞTIRINIZ.KARIŞTIRMA İŞLEMİNİ YAPMAZSANIZ REZİSTANSLARA YAKIN OLAN BÖLGEDEKİ 

YAĞ ALT BÖLGEDEKİ YAĞA GÖRE DAHA SICAK OLACAKTIR. 

6- PANELENMİŞ ÜRÜNLERİ ÖNCE SEPETE SONRA SEPET KOLU YARDIMIYLA YAĞIN İÇERİSİNE 

KOYUNUZ VE KAPAĞI KAPATIP KAPAK KOLUNU ÇEVİRİNİZ. 

 

 

 

 

7- START A BASIP PİŞİRİM YAPINIZ. 

8- MANOMETREDEKİ İDEAL PİŞİRME BÖLGESİ YEŞİL OLARAK İŞARETLENMİŞ ALANDIR. YAĞ 

İÇERİSİNDE AZ ÜRÜN OLDUĞUNDA ÜRÜNÜN İÇİNDEKİ ÖZSU AZ OLDUĞUNDAN YEŞİL 

BÖLGEYE ULAŞAMAYABİLİR VE BEYAZ BÖLGEDE KALABİLİR. 

 

BEYAZ BÖLGE : 0 – 5 PSİ ARASI DEĞERLER 
YEŞİL BÖLGE : 5 – 12 PSİ ARASI DEĞERLER 
SARI BÖLGE : 12 PSİ VE YUKARISI 

  



 
9- ÜRÜN PİŞİRME SÜRESİ BİTTİĞİNDE SESLİ UYARI VERECEKTİR.STOP A BASINIZ. 

10- MANOMETRE SIFIRA DÜŞÜNCE KAPAĞI AÇINIZ. 

11- SEPET KOLU İLE SEPETİ ÇIKARTIP YAĞ SÜZÜLME PİMİNE BIRAKINIZ. 

   

12- SEPETİ TAMAMEN ÇIKARTIN. ÜRÜNÜ İSTERSENİZ SERVİS YAPIN İSTERSENİZ SICAK TUTMA 

ÜNİTESİNE KOYUNUZ. 

  

NOT: SÜREYI AYARLARKEN 

KAPAĞIN KILIT MEKANIZMASININ 

AÇILMASI IÇIN GEREKEN 1 DAKIKA 

SÜREYI GÖZ ÖNÜNE ALMAYI 

UNUTMAYINIZ! 

 



 
10- TEMİZLİK VE BAKIM 

 

A- BASINÇ DENGELEYİCİ TEMİZLİĞİ 

 

BASINÇ DENGELEYİCİ GURUBU UZUN SÜRE BAKIM GEREKTİRMEDEN ÇALIŞMASI İÇİN DİZAYN 

EDİLMİŞTİR ANCAK GÜVENLİ KULLANIM ÇERÇEVESİNDE BAZI PARÇALARIN DÜZENLİ OLARAK 

(GÜNLÜK TAVSİYE EDİLİR) TEMİZLENMESİ GEREKMEKTEDİR. 

UYARI: KOSTİK İÇEREN TEMİZLİK MALZEMESİNİ KESİNLİKLE KULLANMAYINIZ. 

İŞLEMİ YAPMADAN ÖNCE MAKİNANIZI KAPATINIZ VE İLGİLİ PARÇALARIN SICAK 

OLMAMASINA DİKKAT EDİNİZ. 

 

1- BASINÇ DENGELEYİCİ ÜZERİNDEKİ SİLİNDİR PARÇAYI SAAT YÖNÜNÜN TERSİNE 

ÇEVİREREK AÇINIZ VE ÇIKARTINIZ. 

2- ALTTAN ÇIKAN AĞIRLIĞI ALDIKTAN SONRA İÇ KISMI SICAK SU İLE TEMİZLEYİNİZ. 

3- GÖBEK BÖLÜMÜNDEKİ DELİK KISMI UYGUN BİR PARÇA İLE (KÜRDAN, ATAÇ, VS) 

TEMİZLEYİNİZ. 

4- TEMİZLİK İŞLEMİ BİTTİKTEN SONRA PARÇALARI TERSİNE İŞLEMLE MONTAJLAYINIZ. 

 

 

 

 

 

 

 

1 2 3 



 
B- SELENOID VALF TEMİZLİĞİ 

 

SELENOID VALF BASINCIN KAZAN İÇERİSİNDE TUTMASINI SAĞLAYAN EN ÖNEMLİ 

MALZEMELERDEN BİRİDİR. TEMİZLİK İŞLEMİ İÇİN AŞAĞIDAKİ ADIMLARI SIRASIYLA 

UYGULAYINIZ.BU İŞLEMİ UYGULAMADAN ÖNCE MAKİNANIZIN ELEKTRİĞİNİ KAPATINIZ. 

 

1- ÜST KISIMDA BULUNAN BOBİNİN ELEKTRİK SOKETİ VİDASINI AÇIP ÇIKARTINIZ. 

2- BOBİNİ MANDALI ÇIKARTIP YUKARIYA DOĞRU ÇEKEREK ÇIKARINIZ. 

3- SİLİNDİR PARÇAYI MAKİNANIZ İLE BİRLİKTE VERİLEN BAKIM ANAHTARI VEYA 22 MM 

İNGİLİZ ANAHTARI İLE SAAT YÖNÜ TERSİNE SÖKEREK ÇIKARINIZ. SİLİNDİR PARÇANIN 

İÇERİSİNDEN 3 PARÇA ÇIKACAKTIR. MONTAJ SIRASINDA ÖZELLİKLE BU 

PARÇALARIN SIRASINA DİKKAT EDİNİZ. 

4- BU 3 PARÇAYI, SİLİNDİRİN İÇİNİ VE OTURDUĞU YERİ SICAK SU VE 

DETERJAN İLE TEMİZLEYİP DURULAYINIZ.  

5- SÖKÜLEN PARÇALARI SÖKÜM SIRASINA GÖRE MONTE EDİNİZ. 

 

 

 

 

 



 

11- 518 YEDEK PARÇA LİSTESİ  

 

1 BUZZER 25 REZİSTANS TARAK TAKIMI 
2 ANA TERMOSTAT 60-190 C° -RAKORLU 26 MUSLUK 

3 ZAMANLAYICI 27 VANA KOLU 

4 ON/OFF ANAHTARI 4 PINLI 28 KAPAK EMNİYET KİLİT PİMİ 

5 SELENOID VALD 3/8” 29 KAPAK MERKEZİ VİDA SETİ 

6 KIRMIZI SIİYAL LAMBASI 30 KAPAK EMNİYET KİLİT PİM YAYI 

7 SARI SİNYAL LAMBASI 31 KAPAK TOPUZ TUTAMAK KIRMIZI 

8 REZİSTANS 2000 W 32 3/8” SELENOID VALF BOBİNİ 
9 PİSLİK TUTUCU ½” 33 TEMİZLEME FIRÇASI – KIVRIK 

10 KAZAN KAPAĞI – KOMPLE SET 34 TERMOSTAT / TİMER DÜĞMESİ 

11 KAZAN BASKI KOLU 35 M8 ROTIL AYAK 

12 KAZAN TOPUZ TUTAMAĞI – SİYAH 36 DÖNER BASINÇ DENGELEYİCİ SİBOP  

13 YENİ KAPAK CONTASI 37 SÜZGEÇ KOLU 

14 KATLI SEPET 38 KAZAN KAPAK TUTAMAĞI 

15 KATSIZ SEPET 39 BASINÇ DENGELEYİCİ AĞIRLIK 
16 KAPAM KURMA YAYI 40 BASINÇ DENGELEYİCİ ALT KOVAN 

17 TEMİZLEME FIRÇASI - DÜZ 41 BASINÇ DENGELEYİCİ ÜST KOVAN 

18 EMNİYET VENTİLİ 42 BASINÇ DENGELEYİCİ – TAM SET 

19 ON/ OFF ANAHTARI 2 PİNLİ 43  

20 EMNİYET TERMOSTAT – RAKORLU 44  

21 YAPRAK SWITCH 45  

22 MİNİ KONTAKTÖR 9A-NC 46  
23 ERKVEK VE DİŞİ FİŞ 32A 47  

24 MANOMETRE   ø50 48  

MAKİNELERDE ORJINAL PARÇALARI HARICINDE PARÇALAR KULLANMAK EMNİYET AÇISINDAN SAKINCALIDIR. ÖZELLİKLE ELEKTRİK AKSAMLARI 
EHLİYETLİ UZMAN YETKİLİLERCE GERÇEKLEŞTİRİLMELİDİR. 



 
12- TEKNİK SORUNLAR VE ÇÖZÜMLERİ 

SORUN SEBEP ÇÖZÜM 

BASINÇLI FRİTÖZE ENERJİ 
GELMİYOR 
 

ELEKTRİK DEVRESİ 
TAMAMLANMAMIŞ 

 

PRİZE AİT SİGORTAYI KONTROL EDİN. 

PRİZE ENERJİ GELDİĞİNİ KONTROL EDİN. 

FRİTÖZ FİŞİNİN PRİZE TAM OTURDUĞUNDAN 
EMİN OLUN. 

İÇERİSİNDEKİ TERMİK /SİGORTA KONTROL EDİNİZ. 

BASINÇLI FRİTÖZE ENERJİ 
GELİYOR AMA KIRMIZI IŞIK 
YANMIYOR 

VANA EMNIYET 
SWITCHI (YAĞ 
BOŞALTMA KOLU) 
AÇIK KALMIŞ  

YAĞ BOŞALTMA KOLUNU TAM KAPATINIZ. 

LAMBA ARIZALI TEKNIK SERVISE BAŞVURUNUZ 

BASINÇLI FRİTÖZE ENERJİ 
GELİYOR ANCAK YAĞ 
ISINMIYOR 
 

ISI DEĞERİ DOĞRU 
AYARLANMAMIŞ 

ISI DEĞERİNİN GEREKEN DEREYE 
AYARLANDIĞINDAN EMİN OLUNUZ. 

EMNİYET 
TERMOSTATI 
DEVREYE GİRMİŞ 

EMNİYET TERMOSTAT DÜĞMESİNE BASINIZ 

REZİSTANS SORUNU YAĞ HİÇ BİR ŞEKİLDE ISINMIYOR İSE TEKNİK 
SERVİS İLE İLETİŞİME GEÇİNİZ 

PİŞİRME ESNASINDA BASINÇ 
OLUŞMUYOR 

SELENOİD VALF 
SORUNU 

SELENOİD VALFİN TEMİZ VE İÇERİSİNDEKİ YAYIN 
DOĞRU TAKILDIĞINDAN EMİN OLUNUZ. 
BKNZ: SELENOİD VALF TEMİZLİĞİ 



 
KAPAK KENARINDAN 
BUHAR KAÇISI 

KAPAK İÇERİSİNDEKİ CONTAYI KONTROL EDİNİZ. 
KAPAĞIN KAZAN ÜZERİNDE DOĞRU 
YERLEŞİTİĞİNDEN VE KAPAĞI DOĞRU 
KAPATTIĞINIZDAN EMİN OLUNUZ. 

YAĞ SEVİYESİ DÜŞÜK KAZAN İÇERİSİNDEKİ YAĞ SEVİYE ÇİZGİSİNE 
DİKKAT EDİNİZ VE BELİRTİLEN SEVİYEYE KADAR 
YAĞ DOLDURUNUZ. 

YETERSİZ ÜRÜN 
PİŞİRİLMESİ 

SEPET İÇERİSİNE BELİRTİLEN MİKTARDA ÜRÜN 
KOYUNUZ. 

EGSOZDAN BUHAR 
ÇIKIYOR 

EĞER BASINÇ SAATİ YÜKSELMİYORSA TEKNİK 
SERVİS İLE İLETİŞİME GEÇİNİZ. 

ŞEBEKE ENERJİSİ 
YETERLİ DEĞİL 
 

ELEKTRİKÇİNİZ İLE İLETİŞİME GEÇİNİZ. SİGORTA 
TABLOSU, PRİZ HATTI KABLOLARINI KONTROL 
ETTİRİNİZ 

PİŞİRME SÜRESİ 
TAMAMLANDIĞINDA BASINÇ 
TAHLİYE OLMUYOR 
 

SELENOİD VALF 
TIKALI 

SELENOİD VALFİ TEMİZLEYİNİZ. 

VALF SÜZGECİ TIKALI VALF SÜZGECİNİ TEMİZLEYİNİZ 

TAHLİYE BORUSU 
TIKALI 
 

BASINÇ TAHLİYE BORUSUNU TEMİZLEYİNİZ 

KAPAK KİLİDİ AÇILMIYOR 
 

KAPAK KİLİT SİSTEMİ 
ARIZALI 

KAPAK BASKI KOLU ÜZERİNDE BULUNAN HIZLI 
MÜDEHALE DELİĞİNE SERT BİR CİSİM İLE BASINIZ. 
BKNZ: GENEL UYARILAR 

 



 
13- PİŞİRME SORUNLARI VE ÇÖZÜMLERİ 

SORUN SEBEP ÇÖZÜM 

ÜRÜN FAZLA YAĞLI  

YAĞ SEVİYESİ DÜŞÜK 
KAZAN İÇERİSİNDEKİ YAĞ SEVİYE 
ÇİZGİSİNE KADAR YAĞ 
DOLDURUNUZ 

PANELEME HATASI 
DOĞRU PANELEME İŞLEMİ 
YAPINIZ 

YAĞ ÖMRÜNÜN BİTMESİ YAĞI DEĞİŞTİRİNİZ 

BOZUK ÜRÜN KULLANIMI 
ÜRÜN TEDARİKÇİNİZ İLE İLETİŞİME 
GEÇİNİZ 

YETERLİ ISI OLUŞMAMASI 
ISI AYARINIZI İSTENİLEN 
DERECEYE AYARLANDIĞINDAN 
EMİN OLUNUZ 

GEREKLİ BASINCIN OLUŞMAMASI 
BASINÇLI FRİTÖZ KAYNAKLI 
SORUNLAR TABLOSUNA BAKINIZ 

ŞEBEKE ENERJİSİ VERİMLİ DEĞİL 
ELEKTRİKÇİNİZ İLE İLETİŞİME 
GEÇİNİZ (SİGORTA TABLOSUNU, 
PRİZ HATTINIZI KONTROL EDİNİZ) 

ÜRÜNÜN DIŞI PİŞMİŞ, İÇİ 
PİŞMEMİŞ 

FRİTÖZÜN DERECESİNİN YÜKSEK 
OLUP, ZAMAN AYARININ DÜŞÜK 
OLMASI 

PİŞİRME AYARLARINIZI KONTROL 
EDİNİZ 

YAĞ ÖMRÜNÜN BİTMESİ YAĞI DEĞİŞTİRİNİZ 

KAZAN İÇİNDE TORTU BİRİKİMİ 
KAZAN İÇİNİ TEMİZLEYİNİZ (HER 3 
PİŞİRMEDE BİR YAĞ SÜZMESİNİ 
YAPINIZ) 



 

GEREKLİ BASINCIN OLUŞMAMASI 
BASINÇLI FRİTÖZ KAYNAKLI 
SORUNLAR TABLOSUNA BAKINIZ 

ŞEBEKE ENERKİSİ VERİMLİ DEĞİL 
ELEKTRİKÇİNİZ İLE İLETİŞİME 
GEÇİNİZ (SİGORTA TABLOSUNU, 
PRİZ HATTINIZI KONTROL EDİNİZ) 

ÜRÜNÜN GÖRSEL STANDARTLARA 
UYMAMASI YAĞ ÖMRÜNÜN BİTMESİ YAĞI DEĞİŞTİRİNİZ 

BOZUK ÜRÜN KULLANIMI 
ÜRÜN TEDARİKÇİNİZ İLE İLETİŞİME 
GEÇİNİZ 

KAZAN İÇERİSİNDEKİ TORTU 
BİRİKİMİ 

KAZAN İÇİNİ TEMİZLEYİNİZ (HER 3 
PİŞİRMEDE BİR YAĞ SÜZMESİNİ 
YAPINIZ) 

GÜNLÜK TEMİZLİK SIRASINDA 
KAZAN İÇERİSİNDE KİMYASAL 
MADDE KULLANIMI 

PROSEDÜRE UYGUN KİMYASAL 
KULLANINIZ, TEMİZLİK SONRASI 
DURULAMA İŞLEMİNİ DOĞRU 
UYGULAYINIZ 

PANELEME HATASI 
DOĞRU PANELEME İŞLEMİ 
YAPINIZ 

ŞEBEKE ENERİSİ VERİMLİ DEĞİL 
ELEKTRİKÇİNİZ İLE İLETİŞİME 
GEÇİNİZ (SİGORTA TABLOSUNU, 
PRİZ HATTINIZI KONTROL EDİNİZ) 

  



 
14- GENEL UYARILAR 

 

- BU KULLANMA KILAVUZUNU ANLAMAMA VE OKUMAMA CİDDİ YARALANMALARA YOL 

AÇABİLİR VE ÖLÜMLE SONUÇLANABİLİR. 

- FRİTÖZÜ BAĞLI OLDUĞU PRİZ VE ELEKTRİK TESİSATINDA TOPRAKLAMA HATTI OLMASI 

ZORUNLUDUR. 

- FRİTÖZ ÇALIŞIRKEN KAPAK VE GÖVDE SICAK OLACAKTIR. SICAK YÜZEYLERE ÇIPLAK EL İLE 

DOKUNMAYINIZ.  

- FRİTÖZÜN TAKILI OLDUĞU KENDİNE AİT BİR ŞALTERİ VAR İSE FİŞİNİ PRİZDEN ÇEKMEDEN 

ÖNCE ŞALTERDEN KAPATINIZ. FRİRÖZ ÇALIŞMADIĞI ZAMANLARDA ŞALTER KAPALI 

DURUMDA OLMALIDIR. 

- KAPAĞI AÖMADAN ÖNCE KAZAN İÇİ BASINCININ DÜŞTÜĞÜNDEN EMİN OLUNUZ. 

- AŞAĞIDA BELİRTİLEN FRİTÖZ PARÇALARININ HER ZAMAN TEMİZ VE TINANIK 

OLMADIKLARINDAN EMİN OLUNUZ. 

o TAHLİYE MUSLUĞU 

o BASINÇ SAATİNE (MANOMETREYE) GİDEN BORU 

o SELENOID VALFE GİDEN BASINÇ TAHLİYE BORUSU 

o SELENOID VALF 

o BASINÇ DENGELEYİCİ İÇİ 

- FRİTÖZÜNÜZDE KALİTELİ SIVI YAĞ KULLANINIZ VE GEREĞİNDEN FAZLA YAĞ İLE KAZANI 

DOLDURMAYINIZ. AKSİ TAKTİRDE SELENOID VALF İN TIKANMASINA NEDEN OLUR. 

MAKSİMUM YAĞ KAPASİTESİ 15 LİTREDİR. 



 
- ÜRÜNLERİ TAZE SERVİS ETMEYE ÇALIŞINIZ, ÜRÜNLER BEKLEDİKÇE KURU OLUR VE LEZZETİNİ 

KAYBEDERLER. TEKNİK OLARAK BUNUN İÇİN DİZAYN EDİLMİŞ SICAK TUTMA ÜNİTELERİNİ 

KULLANARAK ÜRÜNLERİN SICAK VE TAZE KALMA SÜRESİNİ UZATABİLİRSİNİZ. 

- PİŞİRİLEN ÜRÜNLERİN KALİTESİ VE LEZZETİ İÇİN, FRİTÖZÜN YAĞINI PERİYODİK OLARAK 

SÜZMELİ VE DEĞİŞTİRMELİSİNİZ. 

- AŞIRI TUZUN YAĞIN ÖMRÜNÜ AZALTIĞINI UNUTMAYINIZ VE TUZLU YİYECEKLER 

PİŞİRMEKTEN KAÇININIZ. 

- FARKLI ÜRÜNLER PİŞİRİLECEK İSE ÜRÜN ÇEŞİDİNE BAĞLI OLARAK ÜRÜNLERİ 

GRUPLANDIRINIZ VE GRUP PİŞİRMELERDE MUHAKKAK YAĞINIZI DEĞİŞTİRİNİZ. FARKLI 

GRUPLARIN PİŞİRİLDİĞİ YAĞLAR DİĞER GRUP ÜRÜN LEZZETİNE ETKİ EDER. 

- REZİSTANSIN UZUN ÖMÜRLÜ OLABİLMESİ İÇİN MAKİNEYİ KURU, SICAK VE NEMDEN UZAK 

YERLERDE MUHAFAZA EDİNİZ. SOĞUK VE RUTUBETLİ ORTAMLAR REZİSTANS ÖMRÜNÜ 

KISALTIR VE ÇALIŞMASINI ENGELLER. 

- FRİTÖZ İÇİN KULLANDIĞINIZ PRİZDAN BAŞLA BİR CİHAZ İÇİN ENERJİ ALMAYINIZ. 

- BULAŞIK TELLERİ GİBİ PARÇA BIRAKACAK VE PASLANMAYA NEDEN OLABİLECEK ÜRÜNLERİ 

KAZAN İÇERİSİNDE KULLANMAYINIZ. 

- KULLANILACAK TEMİZLİK MALZEMELERİ VE KİMYASALLARIN GIDA MALZEMELERİ TEMİZLİĞİ 

İÇİN UYGUN OLMASI GEREKMEKTEDİR. 

- SICAK YAĞIN CİDDİ YANIKLARA NEDEN OLABİLECEĞİNİ UNUTMAYINIZ, KORUYUCU ELDİVEN 

GİYİNİZ VE EĞİTİMLİ BİR PERSONELİN YAĞI SÜZMESİNİ SAĞLAYINIZ. 

- FRİTÖZ SICAKKEN YERİNİ DEĞİŞTRİMEYE ÇALIŞMAYINIZ. 

- FRİTÖZ TEMİZLİĞİ İÇİN BASINÇLI SU YA DA BUHAR MAKİNESİ KULLANMAYINIZ. 

- KOSTİK, YAĞ ÇÖZÜCÜ GİBİ KİMYASAL TEMİZLİK MALZEMESİ KULLANMAYINIZ. 



 
- EMNİYET VENTİLİNİN VE BASINÇ PARÇALARININ KULANIM ÖNCESİ TEMİZ OLDUĞUNDAN 

EMİN OLUNUZ. 

- MAKİNANIZI COOK KONUMUNA GEÇİRMEDEN ÖNCE YAĞ SEVİYESİNİ KONTROL EDİNİZ. 

- MAKİNANIZI ÇALIŞTIRDIĞINIZDA YAĞ VANALARININ TAMAMEN KAPALI OLDUĞUNDAN EMİN 

OLUNUZ 

- FİLTRE KAĞITSIZ FİLTRENİZİNİ ÇALIŞTIRMAYINIZ. TORTULAR MOTOR ARIZASINA SEBEBİYET 

VEREBİLİR. 

- LİSTEDE YER ALMAYAN YEDEK PARÇALAR İÇİN LÜTFEN TEKNİK DESTEK İLE İLETİŞİME GEÇİNİZ. 

 

-KAPAK KİLİT SİSTEMİ HIZLI MÜDEHALE 

MAKİNENİZİN İÇİNDE BASINÇ VAR İKEN KAPAĞIN AÇILMASINI ENGELLEYEN BİR KİLİT SİSTEMİ 

MEVCUTTUR. BU SİSTEMİN ARIZALANMASI DURUMUNDA MAKİNENİN İÇİNDE KALAN ÜRÜNLERİ 

HIZLICA ÇIKARABİLMEK İÇİN KAPAK BASKI KOLU ÜZERİNDE BİR DELİK BULUNMAKTADIR. BU DELİĞE 

TORNAVİDA BENZERI BİR CİSİMLE BASTIRDIĞINIZDA KİLİT AÇILACAKTIR. BU DURUMUN DEVAM 

ETMESİ HALİNDE TEKNİK DESTEK ALINIZ. 

  



 
15- 518 ELEKTRİK DİAGRAMI  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 
16- GARANTİ BELGESİ VE ŞARTLARI 

MAKFRY AİLESİ OLARAK ÜRÜNLERİMİZİ TERCİH ETTİĞİNİZ İÇİN TEŞEKKÜR EDERİZ. GARANTİ BELGESİ GARANTİ 

SÜRECİ BOYUNCA SAKLANMALIDIR. BELGENİN KAYBOLMASI DURUMUNDA MÜŞTERİYE İKİNCİ BİR BELGE 

VERİLMEZ VE MÜŞTERİ GARANTİ ONARIMI İSTEDİĞİNDE BU BELGENİN GÖSTERİLMESİ GEREKMEKTEDİR. AKSİ 

TAKTİRDE ONARIM ÜCRETLİ YAPILIR. GARANTİ BELGESİ İLE İLGİLİ NET OLMAYAN BİR DURUM OLUŞURŞA 

MAKFRY TARAFINDAN AYRICA SATIN ALMA BELGESİ DE İSTENEBİLİR. 

1- GARANTİ SÜRECİ, MALIN TÜKETİCİYE TESLİM TARİHİNDEN İTİBAREN BAŞLAR VE 2 YIL DIR. DİGİTAL 

PANEL 1 YIL DIR, REZİSTANSLAR 6 AY DIR. 

2- MALIN GARANTİ SÜRESİ İÇERİSİNDE ARIZALANMASI DURUMUNDA ONARIMDA GEÇEN SÜRE GARANTİ 

SÜRESİNE EKLENİR. MALIN ONARIM SÜRESİ EN FAZLA 30 İŞ GÜNÜDÜR.  

3- MALIN BAKIM VE ONARIMI MAKFRY TARAFINDAN BELİRLENMİŞ OLAN YETKİLİ TARAFINDAN 

YAPILMALIDIR. AKSİ MÜDEHALELERDE MAL GARANTİ KAPSAMI DIŞINDA KALIR. 

4- GARANTİ SÜRESİ İÇİNDE KUSURLU MALZEME VE/VEYA İŞÇİLİKTEN KAYNAKLANAN ARIZA OLMASI 

DURUMUNDA MAKFRY, MASRAFLARI KENDİSİNE AİT OLMAK ÜZERE GEREKLİ DÜZENLEMELERİ 

YAPACAKTIR VE MALIN GARANTİ KAPSAMI İÇERİSİNDEKİ ARIZALARINI ÜCRETSİZ OLARAK 

GİDERECEKTİR. 

5- GARANTİ, İŞ VEYA BİLGİ KAYBI DA DAHİL DOLAYLI HASARLARI KAPSAMAZ VE AŞAĞIDAKİ 

DURUMLARDA GEÇERLİ DEĞİLDİR: 

• MALIN TANITIM VE KULLANMA KILAVUZUNDA VEYA EKİNDE BELİRTİLEN YÖNTEMLERE VEYA 

KOŞULLARA AYKIRI BİR ŞEKİLDE KULLANILMASINDAN DOLAYI ARIZLANMASI DURUMUNDA, 

• MALIN YETKİLİ OLMAYAN KİMSELER VE/VEYA ONARIM ATÖLYELERİ TARAFINDAN DAHA 

ÖNCEDEN ONARIMININ YAPILDIĞI VEYA AÇILDIĞININ BELİRLENMESİ DURUMUNDA, 

• MALIN MAKFRY FİRMASININ BELİRLEMİŞ OLDUĞU YETKİLİ SERVİSLERİN BİLGİSİ DIŞINDA UYGUN 

OLMAYAN GERİLİMDE VEYA HATALI ELEKTRİK TESİSATI İLE KULLANILMASI DURUMUNDA 



 
• MALIN SERİ NUMARASI TAHRİP EDİLMİŞSE VEYA SÖKÜLMÜŞSE, GARANTİ BELGESİ VEYA SATIN 

ALMA BELGELERİ ÜZERİNDE HERHANGİ BİR DEĞİŞİKLİK YAPILMIŞSA VEYA BELGELER OKUNAMAZ 

HALE GELMİŞSE, 

• ARIZA VEYA HASAR TESPİTİ, MAKFRY FİRMASININ SORUMLULUĞU DAHİLİNDE OLMAYAN NAKLİYE 

SIRASINDA OLUŞMUŞSA, 

• MALIN DIŞ YÜZEYLERİNİN TÜKETİCİ SORUMLULUĞU İÇERİSİNDE HASAR GÖRMESİ DURUMUNDA, 

• FİRMAMIZ VEYA YETKİLİ SERVİSLERİMİZİN DIŞINDA BİR YERDEN SATIN ALINMIŞ VE ÜRÜN İLE 

BİRLİKTE KULLANILABİLEN AKSESUAR VEYA DİĞER CİHAZLARIN YOL AÇTIĞI ARIZALAR 

DURUMUNDA, 

• YANGIN, YILDIRIM, SEL, DEPREM VS GİBİ DOĞAL AFETLERDEN OLUŞAN ARIZA VE HASARLAR 

DURUMUNDA, 

• MALIN ELEKTRONİK AKSAMININ TÜKETİCİ SORUMLULUĞUNDA SIVI TEMASI NEDENİYLE HASAR 

GÖRMESİ DURUMUNDA, 

• GARANTİ, DOĞASI GEREĞİ SARF MALZEMESİ OLARAK KABUL EDİLEBİLECEK, AKSESUAR YA DA 

CAMDAN YAPILMIŞ, AŞINABİLEN ÜRÜNLERİ VE/VEYA ÜRÜN PARÇALARINI KAPSAMAZ, 

• ARIZA, ÜRÜNÜN HATALI VEYA KÖTÜ KULLANILMASINDAN YA DA ÜRÜNÜN ÖNERİLEN KULLANMA 

KOŞULLARINA UYMAYAN ÇEVRESEL ŞARTLARDAN KAYNAKLANIYORSA, 

• GARANTİ, CİHAZIN ASİDİK VEYA RUTUBETLİ ORTAMLARDA ÇALIŞMASINDAN DOĞACAK OLAN 

PASLANMA, DEFORMASYONLAR VE ÖZELLİKLE ELEKTRİKSEL AKSAMLARDA OLUŞACAK 

HASARLARDA 

• MALIN ÜZERİNDE YER ALAN MAKFRY ÖZEL ÜRETİMİ HARİÇ KULLANILAN TSE VEYA CE BELGELİ 

ÜRÜNLERDE. 

6- YERİNDE SERVİS İLE MALIN BULUNDUĞU YERDE YAPILACAK OLAN TAMİR SÜREÇLERİNDE MAKFRY 

YETKİLİ SERVİS PERSONELİNİN ULAŞIM MASRAFLARI, KONAKLAMA MASRAFLARI, YOL SÜRESİNCE 

GEÇİRDİKLERİ MESAİ BEDELİ SERVİS BEDELİNE İLAVE EDİLİP FATURALANDIRILACAKTIR. YETKİLİ SERVİS 



 
TESPİTİNE GÖRE GARANTİ KAPSAMINA UYGUN DEĞİŞİM/TAMİR İŞLEMİ BEDELLİ VEYA BEDELSİZ 

YAPILACAKTIR. 

7- GARANTİ KAPSAMLARI İHTİLAF VUKUUNDA İZMİR MAHKEMELERİ VE İCRA DAİRELERİ YETKİLİDİR. 

 

MODEL  

SERİ NUMARASI  

GARANTİ SÜRESİ  

GARANTİ SÜRECİ BAŞLANGICI 
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